TECHNICKY LIST
CHYTRE VYHODY

—extrémni poc¢atecni lepici sila

— teplotni odolnost -40 °C az +90 °C

— odoldvajici vodé i UV-zareni

—bez obsahu rozpoustédel a pachové neutrdlni

OBLASTI POUZITI

Superfix Turbo je jednoslozkové konstrukéni lepidlo se sil-
nou pocatecni lepici silou na bazi MS polymeru. K elastic-
kému lepeni rozlicnych materidldl ve vnitfnim i venkovnim
prostredi.

- k lepenim pri stavbé lodi, autobusl a karosérii

- k lepeni prahd, spojlert a ozdobnych List.

VLASTNOSTI

Superfix Turbo je mnohostranné pouzitelné lepidlo s nepa-
trnym smrsténim, bez obsahu silikonu iizokyanatu. Superfix
Turbo nabizi velmi dobrou odolnost chemickou odolnost,
stejné jako odolnost vic&i povetrnostnim vlivam.

PRIPRAVA PODKLADU

Pro zvysSeni prilnavosti k betonu, pdérobetonu, cementu,
sadfe a ostatnim savym, stavebnim materialdm, stejné jako
k vybranym kovim a plastim doporucujeme pouzit primer
Bostik 5075 (doba odvétrani min. 1 hodina a max. 6 hodin).
Bez pouziti primeru na eloxovany hlinik, pozinkovanou a po-
chromovanou ocel, tvrzené PVC a polystyren. ZvysSeni pri-
Lnavosti na kovovych podkladech pomUze ijejich odmasténi
pomoci Bostik 5001 nebo Bostik 5004.

Podklad musi byt pevny, nosny, Cisty, suchy, bez mastno-
ty a prachu. Nepouzivejte na materidly obsahujici bitumen
nebo dehet. U plastovych vyrobkl a natérd vzdy provedte
test prilnavosti a snasenlivosti, nebot napf. u akrylatovych
natérd muze, z ddvodu migrace zmeékcovadel, dojit ke ztraté
pfilnavosti.

NAVOD K POUZITI

Superfix Turbo aplikujte v rovnomeérné vrstvé na jeden z le-
penych povrchl. Lepené materidly ihned prilozte a rovno-
meérné primacknéte. Optimalni tloustka lepidla pro zajisteni
elastického spojeni by méla byt minimalné 2 mm.

CISTENI

Pripadna znecisténi odstranite v cerstvém stavu redidlem
Bostik Solvent 250 nebo Bostik Solvent 300. Tato fedidla
mUzete rovnéZ pouzit pro odmasténi povrchd materidld
pred lepenim. Ve vyzralém stavu je Superfix Turbo odstra-
nitelny pouze mechanicky.

DALSi UPOZORNENI

Informace stran ochrany zdravi pfi praci, prvni pomoci, stej-
né jako bezpecnostni pokyny nebo doporucenou likvida-
ci odpadul naleznete v bezpecnostnim listu vyrobku, ktery
vam na pozadani predlozime.



SKLADOVANI
Uchovavejte v suchu pri teploté +5 °C az +25 °C. Skladova-
telnost v plvodnim obalu je 18 mésicu.

DODAVANE BALENI
Kartuse 435 gramd, barva bila.

Témito pokyny vdm chceme co nejlépe poradit na zdkladé nasich zkou-
Sek a zkuSenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech
nicméneé presto nemuizeme prevzit zddvodu ndmineovlivnitelnych skla-
dovacich a zpracovacich podminek i kvuli Siroké Skale moznych aplika-
ci a zpUusobU pouZiti. Proto doporucujeme vzdy provést predem vlastni
zkousky. Pri vystaveni vyrobku vlivim UV zareni mlze dojit ke zméné
zabarveni. Pripadné rozdily v odstinu barvy jsou dany technologii vyroby
a nelze je zcela vyloucit. Pri kazde poklddce dbejte na zpracovavani vy-
robku se shodnou 3sarzi. Nas technicko-obchodni poradensky servis je
vam k dispozici pro zodpovézeni jakychkoliv dotazu.
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TECHNICKE INFORMACE A UDAJE

Materialova baze

silanem terminované polymery
neutralné zesitujici

Barva

bila

Pouziti

lepeni a utésnovani

Systém zrani

chemickou reakci s vlihkosti

Objemova hmotnost

cca1,5 g/cm? (DIN 52451-PY)

Cas tvorby povlakové kGze

cca 15 minut (+23 °C / 50% rel.
vlhkosti vzduchu)

cca2,5mm/ 24 hod.

Rychlost zrani (+23°C/ 50% rel. vlhkosti vzdu-
chu)
- o
Turdost Shore A cca 55 (DIN 53505, 14d-23 °C /

50% rel. vhlkosti vzduchu)

Napéti pri pretrzeni

cca 2,7 N/mm? (film 2 mm, 28d-
23 °C /50% rel. vlihkosti vzduchu)

Prodlouzeni do pretrzeni

> 400 % )film 2 mm, 28d-23°C /
50% rel. vlhkosti vzduchu)

Pevnost ve strihu

cca 1,6 N/mm? (DIN 281 - dub, 3d-
23°C /50% rel. vlhkosti vzduchu)

Teplota pfFi zpracovani

od+5°Cdo +40 °C

Teplotni odolnost

od -40°Cdo +90 °C




